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Adecuacion de las aguas
de un nuevo bloque logisico
en Portugal

J. Huesa Water Technology, S.L.U

Hoy 0s compartimos un proyecto que hemos ejecutado para una importante cadena de supermercados que, en su proceso de implantacion
en el pais vecino, ha construido un bloque logistico en Portugal. En esta ocasion, nuestro cliente, una compania referente en distribucion de
productos de alimentacion con mas de 1.600 supermercados distribuidos por la Peninsula, ha recurrido a los servicios de J. Huesa Water
Technology para resolver la gestion del agua en el centro ubicado en el Lisboa y que detallamos a continuacion.
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GESTION DEL AGUA PLUVIAL

La parcela sobre la que se asienta el
nuevo centro logistico colinda con
una serie de parcelas agricolas que no
pueden verse afectadas por los cam-
bios de flujo de aguas pluviales tras
la construccion y funcionamiento de
esta nueva instalacion.

Por este motivo, nuestro cliente
contraté nuestros servicios para la
ejecucién de la Red de Drenaje de
Aguas Pluviales, que ha sido dise-
fiada siguiendo las especificaciones
descritas en el estudio realizado al
efecto. Este estudio partié de la hi-
potesis de que el destino final de las
aguas recogidas en el interior de la
parcela serfa conducirlas a la linea de
agua que atraviesa el terreno, sin que
se produjese un aumento de caudal
tras la construccion de la plataforma
(Tabla 1).

Por ello, con el fin de evitar moles-
tias a la linea de agua aguas abajo por
el aumento de caudal derivado de la
construccion de la plataforma logis-
tica, consecuencia de un mayor nivel
de impermeabilizacién del terreno
y, en consecuencia, un aumento del
caudal de aguas pluviales generado
en el interior de la parcela que des-
embocara en la red de saneamiento
de la misma zona, se desarroll6 una
solucion de drenaje de aguas pluviales
en el interior de la parcela basada en
la construccién de 5 balsas de reten-
cion y laminacion de caudales.

Para la correcta gestion de las aguas
pluviales, desde J. Huesa se ha instala-
do y puesto en marcha, para cada una
de las 5 balsas, un sistema de bombeo
y colectores acompafado de su res-
pectivo cuadro eléctrico y de control,
provisto de su autémata légico pro-
gramable que permitira el telecontrol
de la instalacion (Figura 1).

PLANTA DE POTABILIZACION
DE AGUAS

La alimentacion del agua de estas
instalaciones es directa del agua de
red del municipio y se almacena en
depositos de 150m?3, con el objetivo
de asegurar el continuo suministro de
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BALSAS DE RETENCION Y LAMINACION DE CAUDALES

Balsa Area de servicio Caudal Bomba
1 Edificio Servicios y calles aledafias 207 m3/h 1+ 1R
2 Edificio Refrigeracion 990 m3/h 1+ 1R
3 Edificios Tintoreria y Almacenes 270 m3/h 1+ 1R
4 Edificio Embalaje y aledarios 396 m3/h 1+ 1R
5 Subestacion de instalaciones 40 m3/h 1+ 1R

agua en caso de que se produzca al-
gun corte. En una fase inicial, nuestro
cliente ha contemplado 6 depdsitos
de estas caracteristicas, ampliables a
3 dep6sitos mas en una segunda fase.

Para cumplir con la legislacion de
calidad del agua y garantizar las 6p-
timas condiciones del agua de aporte
al bloque logistico, es necesario el
disefio, fabricacién a medida, ins-
talacién y puesta en marcha de un
skid de desinfeccion compuesto por
un sistema de cloracion en continuo,
que garantice la eliminacion de patoé-
genos en el interior de los depdsitos
de almacenamiento.

DATOS Y CARACTERISTICAS

DEL AGUA

Nuestro equipo ha sido disefiado te-
niendo en cuenta la posible amplia-
cién de los depdsitos de almacena-
miento (Tabla 2).

PRINCIPALES COMPONENTES

DE LA INSTALACION

La instalacion se compone de dos
bombas centrifugas horizontales, res-
ponsables de recircular el agua sobre
los depositos de almacenamiento. En
la linea de recirculacion se ha instala-

DEPOSITOS DE ALMACENAMIENTO

Pozo de bombeo balsa 5

do una sonda de medicion de cloro.

En funcion del valor que la sonda
arroje, entraran o no en funciona-
miento las bombas dosificadoras con
el objetivo de incrementar el valor del
cloro residual en el agua que se esta
recirculando.

El skid de desinfeccion también
contiene el depdsito de almacena-
miento y dosificacion de producto
quimico (hipoclorito sédico para uso
alimentario).

La planta de agua esta equipada
con elementos de instrumentacion y

Volumen depdsitos

9%150 m3 = 1.350 m?

Ne de Depésitos 9
Recirculacion 270 m3/h
Redundancia 1+1R
Uso del agua tratada Potable
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» El destino del aguas es la recarga de las baterias
de las mdquinas encargadas del movimiento de
las mercancias que funcionan gracias a la accion
de baterias de plomo-acido

control que se centralizan en un cua-
dro eléctrico, que incluye un autéma-
ta l6gico programable y una pantalla
tactil para el manejo y configuracion
de la planta (Figura 2).

El equipo de Instrumentacion y
Control de J. Huesa ha disefiado el
cuadro de control para que pueda ser
integrado en el sistema SCADA del
cliente, de forma que permite una
programacion personalizada de todos
los parametros de funcionamiento,
asf como conexiones externas de ni-
veles, alarmas, pretratamiento, entre
otros, a través de diferentes modulos
de E/S.

LINEAS DE TRATAMIENTO DE
AGUAS PARA SALA DE BATERIAS

Para garantizar la calidad del agua de
aporte de las salas baterias de pro-
ductos secos y refrigerados, J. Huesa
ha disenado, fabricado a medida, ins-
talado y puesto en marcha 4 plantas
de agua demi con una conductividad
inferior a 1 pS/cm?.

DEPOSITOS DE ALMACENAMIENTO II

El destino del agua es la recarga de
las baterias de las maquinas encarga-
das del movimiento de las mercancias
que funcionan gracias a la accién de
baterias de plomo-acido. Estas bate-
rias, de manera regular, y dentro de
sus labores de mantenimiento son
recargadas en las salas de baterias
en las que se ubican las plantas de
producciéon de agua desmineralizada
(Tabla 3).

PRINCIPALES COMPONENTES
DE LA INSTALACION
Pretratamiento cuyo objetivo es la
eliminacién del cloro procedente del
agua de red y de las sales (calcio y
magnesio fundamentalmente), dejan-
do la linea con una dureza de 0° HF.
Esto es posible gracias a la accion, en
primer lugar, de un filtro de carbén
activo y un descalcificador duplex a
continuacion.

A continuacion, el agua pasa por el
filtro de seguridad previo a las mem-
branas de ésmosis inversa que tienen

Entrada agua bruta

Salida agua tratada

Rechazo de planta
Conversiéon de planta
Acumulacién de agua tratada

Uso del agua tratada
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120 I/h
60 I/h

60 I/h

50 %
500 litros

Aporte de baterias

Vista de la planta de aguas

una conversion del 50 % y se lleva el
agua a un tanque de almacenamien-
to de 500 litros.

Para finalizar el tratamiento, el agua
pasa por desmineralizador de afino
que deja la conductividad del agua
por debajo de 1 uS/cm?. El agua al-
macenada en el tanque intermedio a
la salida de la 6smosis se conecta con
un grupo de presién que mantiene la
presion en todo el anillo de distribu-
cion hasta todos los puntos de recarga
de las baterias.

Gracias a un equipo de medicion
de conductividad, situado a la salida
del equipo de desmineralizacion (resi-
na de lecho mixto). Sabemos en todo
momento la conductividad a la salida
de la linea de tratamiento. Quedando
la conductividad del agua en los pun-
tos de recarga de baterias entre 0.5-
1 uS/cm? (Figura 3).

PLANTA DE TRATAMIENTO PARA
LA LINEA DE ENVASADOS

El bloque logistico dispone de su pro-
pia linea de envasado, que también
se alimenta del agua de red del mu-
nicipio que se almacena en depdsitos
de 150 m?3, para garantizar el sumi-
nistro continuo de agua en caso de
que se produzca algun corte. En una
fase inicial, nuestro cliente ha con-
templado 3 depositos de estas carac-
teristicas, ampliables a 2 depésitos
mas en una segunda fase.

Tal y como se ha descrito antes, J.
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Vista de la planta de aguas demi en la sala de frio

Huesa ha llevado a cabo el disefo,
fabricacion a medida, instalacion y
puesta en marcha de una planta de
potabilizacion de aguas que funciona
exactamente igual que el anterior.

DATOS Y CARACTERISTICAS DEL AGUA
Nuestro equipo ha sido disefiado te-
niendo en cuenta la posible amplia-
cion de los depdsitos de almacena-
miento (Tabla 4).

El funcionamiento de la planta es
exactamente igual al descrito con an-
terioridad (Figura 4).

BENEFICIOS DE LAS LiNEAS
DE TRATAMIENTO

Con este proyecto, J. Huesa vuelve a
refrendar su posicién en el sector del
Ciclo Integral del Agua al dar respuesta
a nuestro cliente en todas las necesi-
dades de agua derivadas del funciona-

. miento de este nuevo blogue logistico.

El conjunto de los nuevos equipos
Volumen Depésitos 5%150 m3 = 750 m3 que componen las distintas lineas de
tratamiento de agua ejecutados por
nuestra compania ha aportado una

Recirculacion 20 % serie de ventajas adicionales, entre
las que destacan:

Ne de Depdsitos 5

Caudal Recirculacion 150 m3/h
Redundancia 1+1R e Solucién personalizada y total-
Uso del agua tratada Potable mente aglaptada a §us nece5|dade§,
con equipos versatiles y de alta efi-
ciencia.
o E| sistema de control permite el
Vista de la planta de aguas en la nave de envases funcionamiento automaético de las

instalaciones con la maxima fiabili-
dad, hasta 24 horas al diay con la mi-
nima supervision. Del mismo modo,
facilitara al personal encargado de la
explotacion y gestiéon de la planta to-
da la informacién precisa para cono-
cer el estado de esta y permitira que
se pueda actuar sobre el proceso.

eComo es caracteristico en los
proyectos que desarrollamos, el es-
pacio total requerido es el minimo
posible, optimizandolo y mejorando
el resultado final.

eObtener un agua de la calidad
para el fin requerido, garantizando
que el agua que llega a los puntos de
recarga tiene las caracteristicas nece-
sarias para cada proceso. @
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