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Nueva marca para 
el tratamiento de purines 
y digestato de 
WELTEC BIOPOWER

Desde su constitución en el año 2001, el grupo empresarial WELTEC de Vechta (Alemania) se ha convertido en un especialista mundial para la 
construcción y explotación de plantas de biogás y biometano. Con la concepción, planificación y construcción de plantas energéticas, la explotación 
de las plantas permanente y parcial, el servicio 24/7 y conceptos de utilización sostenibles para los flujos output, el grupo cubre toda la cadena de 
valores del biogás. Uno de los puntos fuertes de WELTEC BIOPOWER es la construcción de soluciones individuales de técnica experimentada para 
plantas de hasta diez megavatios. Aquí, un elemento central es el gran porcentaje de componentes de desarrollo propio. El uso de tecnologías de 
acero inoxidable hace posible la aplicación flexible del sustrato, un montaje rápido con poco esfuerzo y un estándar de calidad permanentemente 
alto e independiente del emplazamiento. Después de la puesta en marcha, el servicio mecánico y biológico de WELTEC asegura la rentabilidad.

WELTEC BIOPOWER GmbH
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introducción
WELTEC BLUE WATER sustituye aho-
ra a Kumac. Con esta nueva deno-
minación, WELTEC BIOPOWER res-
ponde a las exigencias del mercado 
internacional para sus acreditados 
sistemas de tratamiento de purines 
y digestatos.  

En los últimos años, ya se han 
puesto en funcionamiento 17 plan-
tas en todo el mundo. La prime-
ra planta WELTEC BLUE WATER en 
Alemania también está en funciona-
miento desde marzo de 2024. En va-
rios pasos del proceso, los materia-
les de salida se convierten de forma 
totalmente automática en compost, 
abono, lecho para animales, sus-
trato de biogás y, dependiendo del 
material de entrada, hasta aproxima-
damente un 60 por ciento de agua 
descargable.

Así, el nombre WELTEC BLUE WA-
TER refleja, por un lado, la creciente 

demanda mundial y, por otro, hace 
referencia a la mayor producción de 
agua. Actualmente hay plantas en 
construcción y en fase avanzada de 
desarrollo de proyectos en Europa, 
Asia y Estados Unidos.

Las primeras referencias en Japón 
y España de los sistemas fácilmente 
escalables están a punto de comple-
tarse. La tecnología está resultando 
interesante para las explotaciones 
situadas en regiones de transforma-
ción donde hay una gran oferta de 
estiércol líquido o escasez de agua, 
como en Dinamarca y España. En Eu-
ropa, las inversiones cuentan con el 
apoyo del Fondo Europeo Agrícola 
de Desarrollo Rural (FEADER).

La tecnología WELTEC BLUE WATER 
también es adecuada para separar el 
nitrógeno y devolver el agua al proce-
so de biogás para diluir los materiales 
de partida. Con este sistema es posi-
ble utilizar una elevada proporción de 
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materiales de entrada ricos en nitróge-
no, como el estiércol de aves de corral, 
para la producción de biogás. En com-
paración con otros sistemas, WELTEC 
BLUE WATER no requiere energía tér-
mica y convierte los sólidos excretados 
en abono de alta calidad.

para uso a partir de 50.000 
toneladas al año
WELTEC BLUE WATER separa los 
sólidos del agua en un proceso de 
varias etapas. La distribución de los 
materiales separados puede variar 
en función del contenido de materia 
seca del material de entrada. 

Una investigación independiente 
de la planta de tratamiento de Deur-
ne, en los Países Bajos, realizada por 
la Cámara de Agricultura de Baja Sa-
jonia en 2015, por ejemplo, reveló 
la siguiente segmentación: 55 por 
ciento de agua descargable, 25 por 
ciento de sólidos y 20 por ciento de 
concentrado de nutrientes líquidos. 

Al principio del proceso, se mez-

clan aditivos en los materiales de 
origen para aumentar la eficiencia. 
Esto flocula los componentes más 
finos y facilita su separación. Al mis-
mo tiempo, determinadas sustan-
cias se separan mejor entre sí y se 
minimizan las emisiones de olores. A 
continuación, el residuo de fermen-
tación se deshidrata en una prensa 
de cinta.

El material sólido, con un conte-
nido de materia seca de alrededor 
del 30 %, es utilizado o vendido por 
los usuarios como abono, compost, 
lecho para animales o como sustra-
to de biogás. El sistema es modular-
mente escalable y puede utilizarse a 
partir de 50.000 toneladas anuales.

se puede utilizar agua
El líquido separado de la prensa de 
cinta se airea en un tanque de flota-
ción, lo que hace que las partículas y 
la materia en suspensión se deposi-
ten en el fondo del tanque. Estos lo-
dos se añaden de nuevo al proceso. 

En el último paso, se separa hasta 
el 99 % de las sales disueltas y los 
nutrientes mediante un proceso de 
ósmosis inversa de varias etapas. 

El concentrado de nutrientes pue-
de aplicarse como fertilizante líqui-
do fácilmente transportable. Tras el 
tratamiento en el intercambiador de 
iones, queda agua descargable que 
puede utilizarse o, en última instan-
cia, devolverse al ciclo del agua. Esto 
significa que se puede ahorrar hasta 
un 60 % de capacidad de almacena-
miento de residuos de fermentación,  
y no es necesario construir depósitos 
para este fin. 

las ventajas de weltec 
blue water, de un vistazo
En este sentido, WELTEC BLUE WA-
TER presenta un amplio y variado 
número de ventajas que se detallan 
a continuación:

- Alrededor del 99,5 % del fósforo 
y alrededor del 70 % del nitrógeno 
están ligados en la fase sólida.

- Tecnología probada y madura 
con alta disponibilidad del sistema.

- Mayor transportabilidad y meno-
res costes de aplicación gracias a la 
concentración de nutrientes.

- Significativamente menos trans-
portes para la aplicación de digestato.

- Mayor concentración de nitróge-
no de los materiales de entrada en 
la planta de biogás posible gracias al 
ciclo sin fuente de calor.

- Reducción significativa del volu-
men de almacenamiento de purines 
y digestato.

- Diseño modular y, por lo tanto, 
escalable.

- Funcionamiento totalmente au-
tomático.

- Amplia gama de opciones de 
comercialización para la fase sólida  
como fertilizante, lecho o compost.

En definitiva, WELTEC BLUE WA-
TER es igualmente adecuada para 
ganaderos de porcino y vacuno, 
operadores de plantas de biogás y 
empresas industriales. 
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