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Nueva marca para

el tratamiento de purines
y digestato de

WELTEC BIOPOWER

WELTEC BIOPOWER GmbH

.

Desde su constitucion en el afio 2001, el grupo empresarial WELTEC de Vechta (Alemania) se ha convertido en un especialista mundial para la
construccion y explotacion de plantas de biogas y biometano. Con la concepcion, planificacion y construccion de plantas energéticas, la explotacion
de las plantas permanente y parcial, el servicio 24/7 y conceptos de utilizacion sostenibles para los flujos output, el grupo cubre toda la cadena de
valores del biogés. Uno de los puntos fuertes de WELTEC BIOPOWER es la construccion de soluciones individuales de técnica experimentada para
plantas de hasta diez megavatios. Aqui, un elemento central es el gran porcentaje de componentes de desarrollo propio. El uso de tecnologias de
acero inoxidable hace posible la aplicacidn flexible del sustrato, un montaje rapido con poco esfuerzo y un estandar de calidad permanentemente
alto e independiente del emplazamiento. Despugés de la puesta en marcha, el servicio mecanico y bioldgico de WELTEC asegura la rentabilidad.
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INTRODUCCION

WELTEC BLUE WATER sustituye aho-
ra a Kumac. Con esta nueva deno-
minacién, WELTEC BIOPOWER res-
ponde a las exigencias del mercado
internacional para sus acreditados
sistemas de tratamiento de purines
y digestatos.

En los ultimos anos, ya se han
puesto en funcionamiento 17 plan-
tas en todo el mundo. La prime-
ra planta WELTEC BLUE WATER en
Alemania también esta en funciona-
miento desde marzo de 2024. En va-
rios pasos del proceso, los materia-
les de salida se convierten de forma
totalmente automatica en compost,
abono, lecho para animales, sus-
trato de biogas y, dependiendo del
material de entrada, hasta aproxima-
damente un 60 por ciento de agua
descargable.

Asi, el nombre WELTEC BLUE WA-
TER refleja, por un lado, la creciente

demanda mundial y, por otro, hace
referencia a la mayor produccion de
agua. Actualmente hay plantas en
construcciéon y en fase avanzada de
desarrollo de proyectos en Europa,
Asia y Estados Unidos.

Las primeras referencias en Japén
y Espana de los sistemas facilmente
escalables estan a punto de comple-
tarse. La tecnologia esta resultando
interesante para las explotaciones
situadas en regiones de transforma-
cién donde hay una gran oferta de
estiércol liquido o escasez de agua,
como en Dinamarca y Espafa. En Eu-
ropa, las inversiones cuentan con el
apoyo del Fondo Europeo Agricola
de Desarrollo Rural (FEADER).

La tecnologfa WELTEC BLUE WATER
también es adecuada para separar el
nitrégeno y devolver el agua al proce-
so de biogas para diluir los materiales
de partida. Con este sistema es posi-
ble utilizar una elevada proporcion de
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y Contenidos Multimedia
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Solo aquella informacién basada en la responsabilidad y la
calidad nos hace libres para tomar las mejores decisiones
profesionales. En ConeQtia, entidad colaboradora de CEDRO,
garantizamos contenido riguroso y de calidad, elaborado por
autores especializados en mas de 30 sectores profesionales, con
el aval de nuestros editores asociados y respaldando el uso legal
de contenidos. Todo ello con la finalidad de que el lector pueda
adquirir criterio propio, facilitar la inspiracion en su labor
profesional y tomar decisiones basadas en el rigor.

Por este motivo, todos los editores asociados cuentan con el
sello de calidad ConeQtia, que garantiza su profesionalidad,
veracidad, responsabilidad y fiabilidad.

Con la colaboracién de:

gle conegtia.com
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materiales de entrada ricos en nitrége-
no, como el estiércol de aves de corral,
para la produccion de biogas. En com-
paracion con otros sistemas, WELTEC
BLUE WATER no requiere energia tér-
mica y convierte los sélidos excretados
en abono de alta calidad.

PARA USO A PARTIR DE 50.000
TONELADAS AL AND

WELTEC BLUE WATER separa los
solidos del agua en un proceso de
varias etapas. La distribucion de los
materiales separados puede variar
en funcion del contenido de materia
seca del material de entrada.

Una investigacion independiente
de la planta de tratamiento de Deur-
ne, en los Paises Bajos, realizada por
la Camara de Agricultura de Baja Sa-
jonia en 2015, por ejemplo, reveld
la siguiente segmentacion: 55 por
ciento de agua descargable, 25 por
ciento de solidos y 20 por ciento de
concentrado de nutrientes liquidos.

Al principio del proceso, se mez-
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clan aditivos en los materiales de
origen para aumentar la eficiencia.
Esto flocula los componentes maés
finos y facilita su separacion. Al mis-
mo tiempo, determinadas sustan-
cias se separan mejor entre si y se
minimizan las emisiones de olores. A
continuacion, el residuo de fermen-
taciéon se deshidrata en una prensa
de cinta.

El material sélido, con un conte-
nido de materia seca de alrededor
del 30 %, es utilizado o vendido por
los usuarios como abono, compost,
lecho para animales o como sustra-
to de biogas. El sistema es modular-
mente escalable y puede utilizarse a
partir de 50.000 toneladas anuales.

SE PUEDE UTILIZAR AGUA

El liquido separado de la prensa de
cinta se airea en un tanque de flota-
cién, lo que hace que las particulas y
la materia en suspensién se deposi-
ten en el fondo del tanque. Estos lo-
dos se afiaden de nuevo al proceso.

En el Ultimo paso, se separa hasta
el 99 % de las sales disueltas y los
nutrientes mediante un proceso de
6smosis inversa de varias etapas.

El concentrado de nutrientes pue-
de aplicarse como fertilizante liqui-
do facilmente transportable. Tras el
tratamiento en el intercambiador de
iones, queda agua descargable que
puede utilizarse o, en Ultima instan-
cia, devolverse al ciclo del agua. Esto
significa que se puede ahorrar hasta
un 60 % de capacidad de almacena-
miento de residuos de fermentacion,
y no es necesario construir depdésitos
para este fin.

LAS VENTAJAS DE WELTEC
BLUE WATER, DE UN VISTAZO
En este sentido, WELTEC BLUE WA-
TER presenta un amplio y variado
numero de ventajas que se detallan
a continuacion:

- Alrededor del 99,5 % del fésforo
y alrededor del 70 % del nitrégeno
estan ligados en la fase sélida.

- Tecnologia probada y madura
con alta disponibilidad del sistema.

- Mayor transportabilidad y meno-
res costes de aplicacion gracias a la
concentracion de nutrientes.

- Significativamente menos trans-
portes para la aplicacién de digestato.

- Mayor concentracién de nitrége-
no de los materiales de entrada en
la planta de biogas posible gracias al
ciclo sin fuente de calor.

- Reduccién significativa del volu-
men de almacenamiento de purines
y digestato.

- Disefo modular y, por lo tanto,
escalable.

- Funcionamiento totalmente au-
tomatico.

- Amplia gama de opciones de
comercializaciéon para la fase sélida
como fertilizante, lecho o compost.

En definitiva, WELTEC BLUE WA-
TER es igualmente adecuada para
ganaderos de porcino y vacuno,
operadores de plantas de biogas y
empresas industriales. @

Noviembre 2024



VERDE

Il CONGRESO 456
NACIONAL DE FEBRERO
HIDROGENO 2025

A ENERGIA
1 QUESUMA

HUELVA

Conecta con los principales lideres
mundiales de la industria del
hidrogeno verde y forma parte de la
transformacion energética global.

Encuentros
B2B

Huelxgl'

Patrocinadores Gold

N hyren’)

SMARTENERGY

((‘ Iberdrola

Colaboradores Institucionales nacionales

BH,C HgcvL @)

Colaboradores Institucionales internacionales

I'b 1) | Asociacion Peruana o

- (2"9"—) | de Hidrégeno (r& ruouava
Costarricense
de Hidrogeno

SR iInscripciones abiertas!

1200 entra en:
Asistentes www.congdresohidrogenoverde.com

mas informacion:

+34 623 532 371
comunicacion@congresohidrogenoverde.com

Patrocinadores Platinum
@ o 7\
A A ©Gmz moeve HEMENS avalon  énades

Patrocinadores Copper

CATEDRA

(),
S AnanticCorPer - S MASA Fertibefia | gabiel ANDERSEN.  INERCO @

A Freeport-McMoRan Company

([(3Hiperbaric ﬁ @ exolun D DEKRA W@ irLiquide

AIGH PRESSURE TECHNOLOGIES Puerto de Huelva

i '
. ,;Ai;:" nam CEYITT i tn “
A Sedlsas Qseauinor j0asnam Raliway aqoe

w N , A Tniversid:
e e @CLANER  VAHIA \‘)FAEN Camara &) Yo

P CATALUNYA J—-Aed

Media Partners
@) = . . Economia3  energetica Industria Quimica I‘Nij"UsTﬁIAMﬁNT'E"

autor FuturENERGY DINAM®  RETEMA



